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PINCE A BECS INTERCHANGEABLE. 



(§9 La pn$sente Invention: concern e une pince (1 ) : a bees. .. 
(^intercharigeables/ comprenant deux branches (10; 11) 
ergonomiques de manipulation, allongees suivant une di- 
rection (12) longitudinale et articulees I'une par rapport a 
('autre autour d'un axe traversant les deux branches (10, 1 
1) et ayant la.forme d'un manchon (13) cyiindrique, ie bee 
comprenant deux lames (20, 21) articulees en rotation 
dutour d'un pivot (23). Cette pi nee se car act ens e en ce que 
Caxe du pivot (23) et r*axe du manchon (13) sont confondus, 
chaque lame (20, 21) comportant une parte tranchante et a 
roppose de cette partie tranchante, par. rapport au pivot 
(25). une branche de pnolongernent (201 ; 211)^et au molns 
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PINCE A BECS INTERCHANGEABLES 



La presente invention conceme une pince et plus particulierement une 
pince a bees interchangeables, par exemple pour couper les ongles. 
5 II est connu par le brevet IT 1147141, un secateur disposant de bees 

interchangeables. et comportant deux branches articulees de manipulation, 
pivotantes I'une par rapport a Tautre autour d'un axe ayant la forme d'un 
manchon. Le bee comporte deux James en pivot I'une par rapport a I'autre 
autour d'un autre axe. Chaque lame comporte egalement un trou dispose entre 
10 I'axe de pfvotement des lames et Textremite de chaque lame. De me/no, un 
trou est pence au niveau de la ligne de jonction des deiix lames idriqueVcelles- 
ci sont Tune contre I'autre. Des branches de prolongement sont dispbsees de 
I'autre cdte des branches de manipulation par rapport au manchon. Chaque 
branche de prolongement est percee d'un trou. Chacun des trous est place sur 
15 une branche de prolongement £ une distance du manchon egale £ ceJJe 
separant chacuri des trpus form6s sur, les lames et le trou formejle long de la' 
ligne de jonction des lames. Le bee est insere dans un espace forme entre les 
deux branches de prolongement. II est fixe par des vis fermees par des ecrous 
Deux vis traversent les deux trous des lames en passant a travers les trous 
20 formes sur les branches de prolongement. Une autre vis traverse le manchon 
en passant par le trou forme au niveau de la ligne de jonction des lames Les 
deux axes selon cette divulgation sont done deca!6s. En effet, Taxe des lames 
est en dessous du manchon constituant Taxe des branches, Tangle d'ouverture 
des lames est done toujours inferieur a Tangle d'ecartement des branches. 
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•troys; 

•iodnsidjrabli^ 
important es^ lte 

plus, ces trous sont traverses par des vis bloquees par des ecrous. Or, ces vis 
sont susceptibles d'etre genantes lors de la realisation de coupe dans des 
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endroits exigus. Enfin, fi est de meme Evident que ce systeme d'attache est 
compliquS avec deux axes d6cales et plusieurs vis augmentant de ce fait les 
coOts de fabrication. 

La pr^sente invention a done pour objet de pallier les inconv6nients de 
5 I'art anterieur en proposant une plnce a bees intercbangeabfes, par exemple 
pour couper les ongles, sans affaiblissement des lames lors de la coupe, et 
b£n£ficiant d'une facility d'utilisation et de changement du bee et d'un faible 
coOt de fabrication. ' " : 1" " rv**w~vyr: 

Ce but est attaint par une pince a bees interchangeables, comprenant 
10 deux branches ergonomiques de manipulation, allong6es suivant une direction 
longitudinale et articulees Tune par rapport a I'autre autour d'uh^e^traver^ant 
les deux branches et ayant la forme d'un marichbn c^indri^ bee 
comprenant deux lames articulees en rotation autour d'un pivot, caracterisee en 
ce que I'axe du pivot et I'axe du manchon sont confondu?, cheque lame 
is comportant une partie tranchante et a l'oppos6 de cette partie tranchante, par 
rapport au pivot, una branche de prolongement ; et -jgu rnoins up mqyen de 
liaison avec une branche de manipulation. . 4 

Selon une autre particularite, chaque branche de proidngerrierit est 
pourvue d'au moins un tenon destine a venir se positionner dans un percage I' 
20 r£alis6 sur chaque branche de manipulation entre le manchon et Textremite 
infeneuredes branches de manipulation a une distance du manchon legale ^ 
celle s6 pa rant chacun des tenons du pivot. 

Selon une autre particularite, le manchon est solidaire d'une branche. 
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Selon une autre particularity, ce moyen ressort est constituy de deux 
lamelles yiastiques montees chacune par leur partie inferieure a une branche, 
les lamelles 6tant en appui Tune contre Pautre au niveau de leurs extr6mit6s 
sup^rieures et lorsque les deux lames sont Scartees Tune de I'autre, c'est-a- 
5 dire que la pince est en position ouverte, ces extr6mit6s sont srtu^es a une 
distance d^termin^e des branches sur lesquelies les lamelles sont monies. 

Selon. une autre particularity, les lamelles ont des formes 
complgmentaires au niveau de leurs extr6mit6s sup6rieures. 

Selon une autre particularity, la pince comprend un moyen permettant 
10 de la maintenir en position ferm6e, c'est-a-dire avec !es lames I'une contre 
I'autre. ' .\.y.. 

Selon une autre particularity, ce moyen de fermeture est constituy 
d'une lamelle termmye par un crochet, cette lamelle pivotant par sa partie 
am'yre autour d'un axe traversant une branche au niveau de sa partie 
15 infyrieure, et dans ce mouvement, 6tant susceptible de prendre au moins trois 
positions definies, une position hatite, une position ile fermeture de'Ja pince pa r 
saisie par le crochet d'un moyen fix^ sur I'autre branche et une position basse, 
les positions haute et basse ytant prises par rotation du bord de la partie arridre 
de la lamelle comportant au moins deux angles saillants, sur la surface de la 
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L'invention, avec ses cairactyristiques et avantages, ressortira plus 
clairement a la lecture de la description faite en ryfyrence aux dessins annex6s 
dans lesquels : 

- la figure 1 reprysente, en vue de dessus, la face sup6rieure de la 




- la figure 3 reprysente, en vue de dessus, le dispositif de fermeture de 
la pince dans une position, 
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- la figure 4 represents, en vue de dessus, le dispositif de fermeture de 
la pince dans une autre position, 

- la figure 5 represente, en vue de dessus, le bee en position ouverte, 

- la figure 6 represente une vue de la figure 5 selon A-A. 
5 La figure sera decrite en liaison avec les figures 1 a 6. 

La pince selon Hnvention est definie par une face superieure visible en 
figure 1 et une face inferieure visible en figure 2. 

La pince (1) sefon {'invention est constitute de deux branches (10, 11) 
de manipulation de forme ergonomique, allongees suivant une direction (12) 
io longitudinale et articulees Tune par rapport d Pautre autour d'un axe. Cet axe a 
la forme d'un manchon (13) cylindrique embouti traversant les deux branches 
(10, 11) d leurs extremites superieures. Les deux, branches (10, 11^ sprit . 
percees transversalement d'un trou ayant la forme de trois cylindres; aecoles 
formant entre eux des epaulements, le cylindre du milieu etant d'un diametre 
15 inferieur d ceux des deux cylindres exterieurs. Dans ce trou est introduit le 
manchon (13), i'axe du manchon (13) etant sensiblement confondu ayec I'axe 
du trou Le diametre du manchon (13) cylindnque est sensiblement infeneur a - 
celui du cylindre du milieu. La longueur du manchon (13) cylindrique est 
legerement superieure d la profondeur du trou correspondant k l<§paisseur des 
20 branches (10. 11) d cet endroit-la. Le manchon (13) est ensuite embouti des 
deux cdtes de la pince (1 ), c'est-&-dire sur les faces superieure et inferieure de 
la pince (1), e'est-^-dire que la matiere .fatsant saiHie de lepgissjeur des 
branches (10, 1 1) est ecrasee sur les bords des deux cylindres exterieurs. Cela 
permet alors de bloquer le manchon (13) en translation suivant son axe et de 
25 reunir les deux branches (10, 11) articulees Tune par rapport a I'autre autour de 
cet axe. Le manchon (13) peut eventuellement etre fixe sur une branche (10, 




branches (10, 11X la parte infeneure servants la^prehenslon yde la pin^fl); f ; 
30 Sur chaque branche (10, 11), entre le manchon (13) et la partie servant d la 
prehension de la pince (1), est perce un trou (100, 110) traversant la branche 
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zone allantdes extremes sup&rieures des branches (10, 1 1) jusqu'en dessous 
des deux trous (100, 110) est en mgplat (15). 

Cette pince (1) se caracterise en ce que les bees (2) sont 
interchangeables suivant les taches que Ton souhaite accomplir. Le bee (2) est 
constitue de deux lames (20, 21) de forme allongee suivant la direction (12) 
longitudinale. Ces deux lames (20, 21) pivotent autour d'un pivot (23) constitu6 
de deux cylindres pleins accolgs formant un gpaulement. Ce pivot (23) est 
introduit dans un trou traversant transversalement les deux lames (20, 21 ), ce 
trou etant constitug de deux cylindres accolgs formant un epaulement. Le 
diametre du cylindre de diamdtre le plus faibie du trou correspond sensiblement 
au diamdtre du cylindre de diamdtre le plus faibie du pivot (23). La longueur du 
pivot (23) est supgrieure a la profondeur du trou, le cylindre de plus; grand 
diamgtre venant en butee contre les bords do cylindre de plus faibie diametre 
du trou. Le pivot (23) fait saillie des deux cotes du bee (2), sur la face 
supgrieure et sur la face infgrieure. Du cdtg de la face supgrieure, le pivot (23) 
dispose d'un filetage (230) pour accueillir un 6crou. Sur la face infgrieure, le 
pivot (23) fait Iggdrement sajlhe du cdtg du cylindre de plus grand diametre du 
trou et est embouti a I'intgrieur de ce cylindre, puis using jusqu'a obtehir urie 
surface plane sur ce cdtg du bee (2). Le pivot (23) emprisonne cibnc les deux 
lames (20, 21) articulges Tune par rapport a I'autre, entre sa partie a Tintgiieur 
du cylindre de plus grand diametre du trou et son cylindre de plus grand 
diametre en butee contre le cylindre de plus petit diametre du trou, Le pivot (23) 
est rendu solidaire d'une lame (20) lors de I'emboutissage pour faciliter le 
vissage de I'gcrou sur sa partie filetge (230). 

Le cylindre de plus grand diametre du pivot (23) des lames (20, 21) est 
d'un diametre sensiblement infgrieur au diamgtre du manchon (13) constituant 




trou, de sorte que la partie filetge (230) de ce pivot (23) fasse saillie de la face 
supgrieure de la pince (1), comme reprgsentg figure 1. 
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Le bee constitue des deux James (20, 21) cbmporte une partie 
tranchante servant a la coupe d'un objet, par exemple des ongles, et a l'oppos6 
de cette partie tranchante par rapport au pivot (23), des branches de 
prolongement (201, 211). Chaque branche de prolongement (201. 211) est 
5 pourvue d'au moins un tenon (200, 210) se dressant sur la face superieure de 
la pince (1), e'est-a-dire du m§me cot6 que le pivot (23) du bee (2). Ces tenons 
(200, 210) sont <§galement fix6s par emboutissage de la m§me maniere que le 
pivot (23). 

Chacun des tenons (200, 210) est dispose a une distance du pivot (23) 
jo 6gale a celle s^parant le manchon (13) de chacun des trous (100, 110) form§s 
sur les branches (10, 1 1). 

Le bee (2) est positionne sur les branches (10, 11), son pivot (23) 
traversant le manchon (13), la surface (25) de la lame sur laquelle se dresse le 
pivot (23) venant en appui contre la surface en m6plat (15) formee autour du 
manchon (13). Chaque tenon (100, 110) d'une lame est introduit dans un trou 
d'une branche (10, 11) susceptible de faire pivoter cette lame (20, 21) par 
rapport a I'autre. Le bee (2) est ainsi fixe sur les branches (10, 11 ). pour former 
la pince (1) par I'intermSdiaire d'un 6crou viss6 sur la partje filetee (230) faisant 
saillie de la face superieure de la pince (1 ). 

La pince (1 ) selon I'invention est 6galement remarquable en ce qu'elle 
comprend un moyen faisant ressort lors du mouvement de pivotement d'une 
branche (10, 11) vers I'autre et done d une lame (20, 21) vers I'autre lorsqu un 
bee (2) est positionn6 pour former la pince (1 ). 

Ce moyen ressort est constitu6 de deux lamel/es (30, 31) fix6es par 
des vis (50, 51) sur I'interieur (16) des branches (10, 11) par leur partie 
inferieure. Ces deux famelles (30, 31) sont fabriquees dans un matenau 
: ^lastique; Au^rt 

lamelles (30, 31) ont une forme comptemehtaire. De plus chaque-, lamellfe V30/> 
31) a son extr6mit6 superieure, 16>^ue la ^ r< 
e'est-a-dire que les deux lames (20, 21) sont ecartees Tune de I'autre, situ£e a 
une distance determin6e de la branche (10, 11) sur laquelle la lamelle (30, 31) 
est fix6e. Cela signjfie que chaque lamelle (30, 31) 
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301) qui suit la forme interieure de la branche (10, 11), et une portion incJinee 
(310, 311) en direction de I'autre branche (10, 11) et terminge par une forme 
comptementaire de celle de Tautre lamelle (30, 31). Par exemple une lamelle 
(30) se termine en U, I'autre lamelle (31) se terminant en une forme venant en 
5 butee centre les jambes du U. Lorsque les deux branches (10, 11), e'est-d-dire 
les deux lames (20, 21), sont rapproch6es Tune de I'autre par pression sur les 
branches (10, 11), . les lamelles (30, 31) sont en appui Tune contre I'autre par 
leurs extr6mit6s supSrieures (312, 313). Ainsi. dans ce mouvement, chaque 
lamelle (30, 31) au niveau de sa partie sup^rieure (310, 311) se rapproche de © 
io la branche (10, 11) sur laquelle elle est fixde. 

La pince (1) est ggatement remarquable en ce qu'elle comporte un 
moyen d'§tre maintenue ferm6e. Ce moyen est constitu^ d'une lamelle (40) 
rigide termin6e par un crochet (400). Cette lamelle (40) est montee en pivot 
autour d'un axe (401) par sa partie arri&re au niveau de I'extr6mit6 interieure 
15 d'une branche (10), le crochet (400) 6tant destinG d saisir un moyen plac6 sur 
I'autre branche (11). Cette lamelle (40) est susceptible de prendre plusieurs 
positions dans ce mouvement de prvotement. Au rnoins une lamelle (30) en 
materiau 6!astlque se prolonge par sa partie infSrleure jusgu'S Textr6mit6 
inferieure de la branche (10) sur laquelle elle est montee. Les bords (402) de la 
20 partie arrtere de la lamelle (40) rigide sont en contact avec la surface (17) de la @ 
lamelle (30) Glastique au niveau de sa partie inferieure. Cette surface (17) 
correspond £ la surface oppos6e £ celle en contact avec I'interieur (16) de la 
branche (10). Les differentes positions sont prises grace aux bords (402) de la 
partie arrtere pr6sentant au moins deux angles saillants. La rotation autour d'un 
25 angle saillant d6flnit une nouvelle position. Ainsi, I'extr6mit6 interieure (302) de 
la lamelle (30) elastique sert de ressort au mouvement de rotation de la lamelle 
(40) rigide pour 1 Jul faire prendre ses positions/ Ce moyen ressort est permisV 
gr£ce a une entaille form6e sur la' branche (10) et Jaissahr une;libert6 ;de, 
mouvement £ la lamelle (30)' Slastique au niveau de son €fxtr6rrirt6 iiifeneure 
30 (302), cette extremity etant susceptible de faire saillie vers 1'extgrieur de la 
pince (1) £ travers I'entaille. Deux positions sont representees figure 3 et 4. 
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La pince (1) selon I'invention est done £ bees (2) interchangeables, 
e'est-e-dire que Ton peut adapter differents bees (2) suivants I'objet et la forme 
de I'objet a couper. 

La pince (1), au rnoins au niveau du bee (2) sera pr£f£rentiellement en 
materiau inoxydable. Le bee (2) pourra §tre dans un materiau different du reste 
de la pince (1), de manidre £ optimiser les couts de production. 

II doit etre Evident pour les personnes versees dans Tart que la 
presente invention permet des modes de realisation sous de nombreuses 
autres formes sp&cifiques sans reioigner du domaine d'application de 
I'invention comme revendique. Par consequent, les presents modes de 
realisation doivent etre considdrgs £ titre d'illustration, mais peuvent §tre 
modifies dans le domaine defini par la portee des revendicatibns jointes, et 
I'invention ne doit pas etre limitee aux details donn£s ci-dessus. 
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REVENPICATIONS 

1. Pince (1) £ bees (2) interchangeables, comprenant deux branches 
(10, 11) ergonomiques de manipulation, allong6es suivant une direction (12) 
5 longitudinale et articul§es Tune par rapport d I'autre autour d'un axe traversant 
les deux branches (10, 11) et ayant la forme d'un manchon (13) cylindrique, le 
bee comprenant deux lames (20, 21) articutees en rotation autour d;un pivot 
(23), caracteris6e en ce que I'axe du pivot (23) et I'axe du manchon (13) sont 
confondus, chaque lame (20, 21) comportant une partie tranchante et a 
10 Toppos6 de cette partie tranchante, par rapport au pivot (23), une branche de 
prolongement (201, 211) et au moihs un moyen de liaison avec une branche 
(10, 1 1 ) de manipulation. 

2. Pince (1) £ bees (2) interchangeables selon ia revendication 1, 
caract6ris6e en ce que chaque branche de prolongement (201, 211) est 
is pourvue d'au moins un tenon (200, 210) destine d venir se positionner dans un 
percage (100, 110) r§alis& sur chaque branche (10, 11) de manipulation entre 
le manchon (13) et Iextr6mite infeneiire des branches (10; 1 1 J de manipulation 
d une distance du manchon (13) 6gale £ celle s6parant chacun des tenons 
(200,210) du pivot (13). 

20 3. Pince (1) & bees (2) interchangeables selon la revendication 1 ou 2, 

caracteris£e en ce que le manchon (13) est solidalre d'une branche (10, 11). 

4. Pince (1) a bees (2) interchangeables selon Tune des revendication 
1 a 3, caract6ris6e en ce que le pivot (23) est solldaire d'une lame (20, 21). 
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6. Pince (1) a bees (2) interchangeables sefon Tune des revendications 
1 a 5, caractgrisge en ce que la pince comporte un moyen faisant ressort au 
mouvement de pivotement de chaque branche (10, 1 1) vers I'autre. 

7. Pince (1) a bees (2) interchangeables selon la revendication 6, 
caracteris§e en ce que ce moyen ressort est constitu6 de deux lamelles (30, 
31) 6lastiques montees chacune par leur partie inferieure a une branche (10, 
11), les lamelles (30, 31) etant en appui Tune contra Y autre au niveau de levrs 
extr6mites sup<§rieures (312, 313) et lorsque les deux lames (20, 21) sont 
6cart6es Tune de I'autre, e'est-d-dire que la pince (1) est en position ouverte, 
ces extr6mifes (312, 313) sont situSes a une distance determine des branches 
(1 0, 1 1 ) sur lesquelles les lamelles (30, 31 ) sont monfees. 

8. Pince (1) a bees (2) Interchangeables selon la revendication 7, 
caract6ris6e en ce que les lamelles (30, 31) ont des formes comptementaires 
au niveau de leurs extr6mit6s sup6rieures (312, 313). 

9. Pince (1) a bees (2) Interchangeables selon Tune des revendications 
1 a 8, caract6ris6e en ce que la pince (1) cqmprend un moyen permettant de la 
maintenir en position ferm6e, tfest-S-d ire a vec les lames (20, 21) Trine cbntre 
I'autre. 

10. Pince (1) a bees (2) interchangeables selon la revendication 9, 
caract6ris6e en ce que ce moyen de fermeture est constitu6 d'une lamelle (40) 
termin6e par un crochet (400), cette lamelle (40) pivotant par sa partie arrtere 
autour d'un axe traversant une branche (10, 11) au niveau de sa partie 
inferieure, et dans ce mouvement, 6tant susceptible de prendre au moins trois 
positions dgfinjes, une ^sition- haute, une ^sjtlOT de fe v : 
par saisie par le crochet (400) d'un moyen fix<§ sur i'autre branche (10,, 11) et ^ u 
une position basse, les positions haute et basse fctant priseScpar^rotetibn^dCjV^ 1 v 
bord (402) de la partie arridre de la lamelle (46) compbrtaht aii mbiris "detix 
angles saillants, sur (a surface de la partie inferieure de la lamelle (30, 31) 
glastique. 
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